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前 言

    本标准是根据 ISO 3325:1996《烧结金属材料(不包括硬质合金)横向断裂强度的测定》对

GB/T 5319-1985《烧结金属材料(不包括硬质合金)横向断裂强度的测定方法》进行修订的，在技术内

容上与该国际标准等同。

    本标准对GB/T 5319-85作了部分增改:

    — 增加了4.2节，对加工试样的要求;

    — 增加了6.3节，不确定度的计算;

    — 在4.1节中，增加了“宽度上的偏差不大于0. 04 mm";

    — 在5. 2节中，增加了“使试样的纵轴与支撑圆柱体的纵轴成90“士30"';

    — 永久变形允许偏差由“小于0. 3 mm”改为“小于0. 5 mm气
    一一 试验夹具中的三个圆柱体直径由3. 0 mm士。. 1 mm改为3.2 mm士。1 mm.

    本标准从生效之日起代替GB 5319-85,
    本标准由国家有色金属工业局提出。

    本标准由中国有色金属工业标准计量质量研究所归口。

    本标准起草单位:北京钢铁研究总院。

    本标准主要起草人:李红云、侯祖琪、刘彬彬、田淑岩、李忠全。
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ISO前言

    ISO(国际标准化组织)是由各国标准化团体((ISO成员团体)组成的世界性联合会。制定国际标准

的工作通常由ISO的技术委员会完成。各成员团体若对某技术委员会已确立的标准项目感兴趣，均有

权参加该技术委员会的工作。与ISO保持联系的各国际组织(官方的或非官方的)也可参加有关工作。

    由技术委员会正式通过的国际标准草案提交各成员团体表决.国际标准需取得至少75%参加表决

的成员团体的同意，才能正式通过。

    国际标准ISO 3325是由ISO/TC 119/SC3粉末冶金技术委员会烧结金属材料(不包括硬质合金)

的取样和试验方法分会负责制定。

    第二版对第一版作了技术方面的修订，第一版撤消并由该版代替。
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代替 GB 5319-1985

范 围

    本标准规定了用矩形试样测定烧结或烧结后处理的金属材料横向断裂强度的方法。

    本标准适用于整个截面硬度均匀，塑性极小(两支点间的永久变形约小于。. 5 mm)的烧结金属材

料。本标准也适用于一批金属粉末的烧结强度与参考粉末的烧结强度或参考强度间的比较试验。该方

法不适用于硬质合金。

    注:永久变形可以通过断裂试样底面的长度变化，精确地测量出来。也可以在试样侧面画一条水平直线，用显微镜

        或光学比长仪等光学仪器测量出直线的偏移。

2 原理

将试样放置在夹具上，在瞬时静态负荷条件下，向两支点的中间位置处施加载荷，使试样断裂。

3 设备

3.1 试验机

    能够满足静态加载条件和精度为士l%的任何型号的试验机。

3.2 试验夹具

    由两个间距固定的支撑圆柱体(辊子)和一个加载圆柱体(辊子)组成。三个圆柱体的直径为3.2 mm

士。. 1 mm。由硬度不低于700 HV的淬火钢或硬质合金制成。圆柱体应平行安装，两个支撑圆柱体的中

心距为25. 0 mm士0. 2 mm或25.4 mm士0. 2 mm ,测量精度为士0. 1 mm。加载圆柱体安装在两个支撑

圆柱体的中间位置。安装圆柱体时应考虑到试样顶面和底面平行度的允许偏差。典型的试验夹具示意

图见图1。试验夹具的周围应有安全保护措施。

3.3 尺寸测f仪器

    千分尺或其他合适的测量仪器，精度为10. 01 mm,
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尺 寸单位

乙=25. 0上0.2
      或

L=25. 4士0.2

图1 试验夹具示意图

4 试 样

4.1 由内腔名义尺寸为30 mm X 12 mm的阴模压制成厚度为6 mm的试样。试样在整个长度范围内应

保持厚度均匀，其偏差不大于0. 1 mm，宽度上的偏差不大于0. 04 mm,

4.2 可采用机加工试样，加工时要保证不在试样上造成应力集中源。试样在与压制方向垂直的平面上

切取30 mm X 12 mm，由于考虑到可能存在各向异性，切割试样时应选取密度均匀的部分。此外，采用的

机加工技术不应使试样产生显著性结构变化(例如，软材料剪切时产生致密化或电腐蚀加工技术产生微

观结构的变化)如果出现了这些变化，建议磨削掉发生变化的表层。

5 步骤

5.1 在试样中心处测量宽度和厚度，精确到。. 01 mm,

5.2 将试样30 mm X 12 mm的任一面对称地放在支撑圆柱体上，使试样的纵轴与支撑圆柱体的纵轴

成90“士30，的角度。在两支撑圆柱体的中间位置缓慢而平稳地施加载荷，使试样在不少于10s的时间内

断裂，记录由于第一个裂纹出现而使载荷突然下降时的数值。

5.3 试验在适当数量的试样上进行。通常，采取五个试样。

6 结 果表示

6}1 横向断裂强度的计算公式如下:

    2



GB/T 5319-2002

3FL一解
 
 
--

    式中:

    凡— 横向断裂强度，MPa;

      F- 断裂所需的力，N;

      L— 支点间距离，mm;

      b— 试样宽度，mm;

      h— 试样厚度，mm,

6.2 以测定结果的算术平均值报出最终结果，精确到10 MPa,

6.3 本方法的不确定度由下式计算出:

        ，、{AF .△乙 .Ab ._Oh
。逮‘= 八I n 十 -二 十 ，井 t 艺二-

              、 r 乙 o       rz

△“一州_1100+_0. 125+0.0112+2 0.01{
或

                                            OR= 0. 02R

为得到准确的试验结果，应该考虑到不确定度。

7 试验报告

    试验报告应包括下面内容:

    a)本标准号;

    b)鉴定试样所需细节;

    c)支撑圆柱体中心间的距离;

    d)试验结果;

    e)本标准未规定的操作;

    f)可能影响试验结果的任何情况。


