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主题内容与适用范围

本标准规定了压铸锌合金的牌号和代号的表示方法、技术要求以及检验方法

本标准适用于制造锌合金压铸件。

引用标准

GB 228 金属拉伸试验法

GB 229 金属夏比(V型缺口)冲击试验方法

GB 231 金属布氏硬度试验方法

GB 473 锌化学分析方法

GB/T 13822 压铸有色合金试样

分类

  压铸锌合金化学成分和力学性能见表1,

  牌号的表示方法

  压铸锌合金牌号是由锌及主要合金元素的化学符号组成。主要合金元素后面跟有表示其名义百分

含量的数字(名义百分含量为该元素的平均百分含量的修约化整值)。

在合金牌号前面以字母“Z’，(}z�(}铸”字汉语拼音第一字母)表示属于铸造合金，在合金牌号后面书写

IY�(“压’，字汉语拼音第一个字母)表示用于压力铸造。

表 1 压铸锌合金化学成分和力学性能
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3.3 代号的表示方法

    本标准中合金代号由字母}Yl.、 "X�(“压”、“锌”字两汉语拼音第一个字母)及其后面的三位阿拉伯

数字组成。YX后面前两位数字表示合金中化学元素铝的名义百分含量，第三个数字表示合金中化学元

素铜的名义百分含量

4 技术要求

4.1 压铸锌合金的化学成分和力学性能应符合表1的规定

4.2 压铸锌合金的力学性能是在规定的工艺参数下，采用单铸拉力试样和冲击试样所测得的铸态性

能。试样的尺寸及形状应符合GB/T 13822的规定

5 试验方法和检验规则

5.1 化学成分

5.1.1 合金化学成分检验按GB 473的规定，在保证分析精度的条件下，允许使用其它方法。其化学成

分应符合表1的规定。

5.1.2 化学成分的检验频率每炉取样一组，如有特殊要求，由供需双方商定。

5.1.3 化学成分第一次检验不合格，允许重新取样，如仍不合格则该妒合金不合格。

5.2 力学性能

5.2.1 力学性能的检验频率由供方自定。如有特殊要求，供需双方商定。

5.2.2 拉力试验方法应符合GB 228的规定。

5.2.3 布氏硬度测定应符合GB 231的规定。

5.2.4 冲击韧性测定应符合GB 229的规定。但不作为验收依据。

5.2.5 试样每组三根.如受检的三根试样中有两根力学性能不合格，则该检验结果不合格，允许用加倍

的试样进行第二次检验，如果第二次检验中有两根不合格，但总的平均值合格时则认为检验结果合格

如不合格的试样多于两根，则认为检验结果不合格。
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