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铝合金铸件 射线照相检验

针孔 圆形 分级

主题内容与适用范围

本标准规定了 射线照相检验评定铝合金铸件针孔 圆形 的底片要求 针孔分级和评定规则

本标准适用于透照厚度不大于 的铝合金铸件

本标准不适用于铝合金压铸件

引用标准

线型象质计

射线照相探伤方法

人员资格

从事射线底片评定的人员 必须持有国家有关主管部门颁发的并与其工作相适应的 级或 级以

上资格证书

底片的要求

底片的制备应按 的规定进行

底片照相采用的象质计应符合 的规定 要求显示的最小铝丝直径见下表

要 求 显 示 的 最 小 铝 丝 直 径

透照厚度

显 示 的 最

小铝丝直径

针孔 圆形 分级

按透照厚度分为 两组

组分级适用于透照厚度小于 的铸件

组分级适用于透照厚度 的铸件

注 组标样厚度为 组标样厚度为

组分为 级 见分级底片图

组分为 级 见分级底片图

国家技术监督局 批准 实施



评定规则

取铸件 射线照相底片上针孔 圆形 缺陷最严重的区域 按第 章规定进行评定

当铸件 射线照相底片上所显示的针孔 圆形 缺陷处于相邻两级之间时 按严重级别评定

评片结果记录

评片结果记录至少应包括 铸件图号 底片编号 评定的针孔 圆形 等级 评片人员签字和评

片日期

附加说明

本标准由全国无损检测标准化技术委员会提出并归口

本标准由中华人民共和国航空航天工业部第六二一研究所负责起草

本标准主要起草人龚磊清 赵起良 袁成祺

自本标准实施之日起原航空工业部部标准 铸造铝合金针孔 光透视分级标准 作废


