
GB/T 19292.4-2003/LSO 9226:1992

前 言

    本部分等同采用国际标准ISO 9226:1992《金属和合金的腐蚀 大气腐蚀性 用于评估腐蚀性的

标准试样的腐蚀速率的测定})(英文版)。

    本标准还作了下列编辑性修改:

    a) 删除国际标准的前言。

    本标准的附录A是资料性附录。

    本标准由中国钢铁工业协会提出。

    本标准由冶金工业信息标准研究院归口。

    本标准起草单位:钢铁研究总院、青岛海洋腐蚀研究所、冶金工业信息标准研究院。

    本标准起草人:王 玮、柳泽燕、朱相荣、胡小萍。
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引 言

    大气腐蚀试验场所或使用地点的腐蚀性能的表征可以通过确定在该位置暴晒一年后标准试样的腐

蚀速率来完成(直接腐蚀性评估)。标准试样是四种标准结构材料:铝、铜、钢和锌制成的平板状或敞口

螺旋状的试样。这些方法代表着评估腐蚀性的一种很经济的方法，而且考虑到所有局部环境的影响因

素。毕黔告:在本标准中包括的一些步骤中涉及到一些危险性的化学品，因此强调采取必要的安全保护

措施。
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      金属和合金的腐蚀 大气腐蚀性

用于评估腐蚀性的标准试样的腐蚀速率的测定

范 围

本部分规定了用于确定标准试样腐蚀速率的方法。

这些测量值(暴晒第一年的腐蚀速率)将作为GB/T 19292.1评估大气腐蚀性的分类依据。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

    GB/T 14165 黑色金属室外大气暴露试验方法(GB/T 14165-1993,ISO 8565:1992,NEQ)

    GB/T 16545 金属和合金的腐蚀 腐蚀试样上腐蚀产物的清除(GB/T 16545-1996,ISO8407:

1991,IDT)

    GB/T 19292. 1 金属和合金的腐蚀 大气的腐蚀性 分类(GB/T 19292. 1-2003,ISO 9223:

1992,IDT)

原理

    暴晒点或工业设备场所的腐蚀性可以通过腐蚀速率来推断，并通过暴晒1年后的标准试样除去腐

蚀产物后单位面积的失重计算得到。

    对铁、锌和铜的合金而言，失重是腐蚀破坏的一种可靠的测量方法。对铝合金而言，失重是腐蚀的

一种有效测量方法。这也是本部分的目的，但不能测量点蚀。

4 标准试样

    使用两种标准试样:平板试样和开放型螺旋试样。

    螺旋状试样得到的结果明显不同于平板试样得到的结果。因此，结果的对比应基于同类型的试样。

    用于准备标准试样的材料是近期制造的，即

    钢:碳素结构钢(Ca 0.03%-v0. 10%,PG0.07%)

    锌:>98.500

    铜:>99.500

    铝:>99. 5

    在暴晒前，所有试样应用溶剂除油。表面有可见锈斑或腐蚀产物的钢试样应用12。号砂纸打磨，除

去这些腐蚀产物后，再除油。铜、锌和铝试样如果在暴晒前其表面有可见的腐蚀产物，这些试样将不予

采用 。

4. 1 平板试样

    试样是四边形板状，尺寸最好是100 mmX 150 mm，不小于50 mmx 100 mm，并且厚度大约1 mm,

4.2 开放型螺旋试样

    用于制备标准试样的材料是易于成型的线材。

    直径d为2 mm-3 mm的线材被截成长度大约1 000 mm。然后将其用直径为24 mm的棒绕成螺

                                                                                                                                                            1
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旋状 。

5 标准试样的异晒

    经称重和标记的标准试样的制备和暴晒按照GB/T 14165中规定执行。

    每种金属的3个试样应暴晒1年，从1年中最严重的腐蚀时期开始。螺旋状试样必须处在垂直位

置暴晒(见图1),暴晒后，按GB/T 16545规定将试样上的腐蚀产物除去。并且重新称重，精确到

。.1 mg 可采用的化学清洗方法列于附录A，清洗应在同一过程中重复几次。

单位 为毫米

金月支架

圈 1 开放型娜旋试样安装
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6 易 晒结果

每种金属的腐蚀速率，按式((1)计算:

                                                                △沉

                                  、 =A"t

式中 :

r-- 腐蚀速率，单位为克每平方米年〔创(M.·a)];

△二 失重，单位为克(9);

  A— 表面面积，单位为平方米(m');

  ￡— 暴晒时间，单位为年(a).

腐蚀速率rte.也可以用微米每年((tm/a)来表达，按式(幻计算:

                                                                △杭

(1)

                            r tr.一A"p二
式 中 :

p 密度，单位为克每立方厘米(g/cm').

N,二7.86 g/cm',p,=7.14 g/cm',p}=8.96 g/cm',p,=2.70 g/cm'.
Am,A和t的意义与公式(1)中的相同。

对开放型螺旋状试样的腐蚀速率，可以用徽米每年(pm/a)来表达，按式(3)计算:

(2)

        0.25X Am ·d

r~ =一一m " t一一
(3)

式 中 :

△仍— 失重，单位为毫克(mg) ;

  d 线材直径，单位为毫米(mm) ;

  ，— 初始质量，单位为克(9)，

  t - 暴晒时间，单位为年(a).

所有的单一值和平均值都应在检侧报告中列出。
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          附 录 A

        (资料性附录)

去除腐蚀产物的化学清洗方法

材料 化 学 试 剂 时间/min 温度/℃ 备 注

钢
500 mL HCI(p=1. 19 g/.L)

3.5 g六次甲基四胺加燕馏水至1 000 mL
10 20 25

锌
200 g Cr03

加蒸馏水至 1 000 mL
1 80

对于在盐雾环境中形成的腐蚀产

物，铬酸中的抓化物应避免，以保

护锌基体金属不受腐蚀。

铜
54 mL H,SO,(p=1.84 g/mL)

加蒸馏水至 1 000 mL
30--60 40- 50

用氮进行溶液脱氧 建议用刷子

刷去被检测试样浸入溶液 3 ŝ  4 s

后形成的腐蚀产物。

铝

50 mL H3 PO, (p=1.69 g/mL)

20 g CrO3

加蒸馏水至 1 000 mL

5--10 90- 95
若存在腐蚀产物膜，则继续用下面

的硝酸清洗程序。

HNO3 (p=1. 42 g/.L) 1--5 20 25

去掉多余的沉积物和松散的腐蚀

产物以避免发生反应，导致基体金

属过腐蚀 。
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