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前 言

    本标准是对ZB J36 007-88《热处理用盐》的修订。修订时按有关规定对原标准进行了编辑性修

改，主要内容没有变化。

    本标准自实施之H起代替ZB J36 007-880

    本标准的附录A、附录B和附录C都是标准的附录。

    本标准自实施之日起代替ZB J36 007-880

    本标准由全国热处理标准化技术委员会提出并归口。

    本标准负责起草单位:成都量具刃具股份有限公司。

    本标准负责起草人:谭传谧、徐启明。

    本标准于 1988年7月 12日首次发布。
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热 处 理 用 盐

Salts for heat treatment

代替 ZB J36 007-8

1 范 围

    本标准规定了热处理用盐的技术要求、试验方法、检验规则以及盐的包装、标志、贮存和运输

    本标准适用于热处理盐浴用盐。碳素钢、合金钢和某些有色金属热处理时的加热和冷却介质

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本

均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 223.1一1981 钢铁及合金中碳量的测定

    GB/T 622-1989 化学试剂 盐酸

    GB/T 626-1989 化学试剂 硝酸

    GB/T 631-1989 化学试剂 氨水

    GB/T 642-1986 化学试剂 重铬酸钾

    GB/T 648-1993 化学试剂 硫氰酸钾

    GB/T 652-1988 化学试剂 氯化钡

    GB/T 1279-1989 化学试剂 硫酸铁(lQ )钱

    GB/T 1292-1986 化学试剂 乙酸氨

    GB/T 1298-1986 碳素工具钢技术条件

    GB/T 1617-1989    T业氯化钡

    GB/T 1918-1986 工业硝酸钾

    GB 2367-1990 工业亚硝酸钠

    GB/T 4553-1993 工业硝酸钠

    GB 5462-1992 工业盐

    GB 6549-1986 氯化钾

3 定义

    本标准采用下列定义。

3.1重量变化率
      加热前后试样重量变化的绝对值与加热前试样重量之比的百分率。

3.2 原始含碳量
      试样加热前的含碳量。
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3.3 剩余含碳量

      试样加热后的含碳量。

3.4脱碳率

    试样原始含碳量和剩余含碳量的差值与试样原始含碳量之比的百分率。

4 技术要求

4.1 热处理用盐的化学成分和外观应符合表1规定。

                              表 1 热处理用盐的化学成分和外观

序号 名 称 外 观 化 学 成 分

成分等级和指标

        W%

一级 二级

l 无水抓化钡 白色结晶粉末

无水氛化钡(BaCI,)

硫化物 (以S计 )

铁 (Fe)

水不溶物

水分

3 98.0

毛0.002

蕊0.002

蕊 0.10

〔 1.0

2 氯化钡

白色片状

    或

结晶粉末

抓化钡(BaCl,·2H,O)

硫化物 (以5计 )

铁 (Fe)

水不溶物

李 98.5

石0.005

(0.001

〔 0.05

多 97.0

毛0.05

鉴0.01

-10.10

3 氯化钠 白色结晶粉末

抓化钠(NaCl)

硫酸盐(以SO。计)

铁 (Fe)

水不溶物

水分

李 98.5

〔0.10

毛0.01

〔0.05

(0.25

3 97.0

(0.25

妾0.05

蛋0.20

〔0.50

4 氯化钾 白色结晶粉末

抓化钾 (KCI)

硫酸盐 〔以SO,计)

铁 (Fe)

水不溶物

水分

-196.0

1-0.10

鉴0.01

‘0.05

-10.25

)94.5

-10.25

蕊0.05

--0.20

毛 0.50

5 硝酸钠 白色结晶粉末

硝酸钠(NaNO, )〔以干基计)

水分

氯化物 (NaCl计 )(以干基计 )

水不溶物 (以干基计)

399.0

蕊 1.0

-10.20

-10.10

3 98.0

-12.0

哭 0.40

连 0.15

6 硝酸钾 白色结晶粉末

硝酸钾(KNO,)

水分

氯化物 (以 KCI计)

水不溶物

-1 98刀

共 0.20

鉴0.20

毛0.05

1- 97.0

-1 0.50

续 0.40

-1 0.10

7 亚硝酸钠
略带淡黄色的

  白色结晶

亚硝酸钠(NaN02)(以干基计)

硝酸钠(NaNO,)(以干基计)

水分

水不洛物 (以干基计)

3 99.0

-1 0.90

妾 2.0

蕊0.05

3 98.0

1- 1.90

-125

簇 0.10
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4.2氯化盐的加热性能应符合表2规定。

                                  表 2 氯化盐的加热性能

名 称 成 分 等 级
加 热 性 能

箔片重量变化率 a代 箔片脱碳率 AC,

无水氯化钡 2.00 30.0

抓 化 钡
一 级

3.50

45.0

二级 75.0

抓 化 钠
一级

1.00

10.0

二级 20.0

氯 化 钾
一级

1.00

5.0

二级 15.0

盐的化学成分试验方法

a)无水氯化钡按附录A(标准的附录)进行;

b)氯化钡按GB/T 1617进行;

c)氯化钠按附录B(标准的附录)进行;

d)氯化钾按附录c(标准的附录)进行;

e)硝酸钠按GB/T 4553进行;

f)硝酸钾按GB/T 1918进行;

9)亚硝酸钠按GB 2367进行。

氮化盐加热性能试验方法

6.1 试样 (箔片)

6.1.1箔片原材料采用厚度0.08 mm士0.01 mm、宽度为30 mm的冷轧T10钢带。材料化学成分应符

合GB/T 1298的规定。

6.1.2 由钢带上剪下的箔片，每片长度为120 mm,

6.1.3 箔片应平整、光滑.无飞边、毛刺、锈迹和油污。

6.1.4取两片箔片，在其长度方向的一端作一个小孔后用无水乙醇清洗、晾干，然后在天平上一道称

重 准确度为。.0001 g。该重量为两片箔片加热前的总重量。

6.1.5用铁丝穿过箔片上的小孔，系牢后平行绑在一个丁字形钩上。为使箔片不至在盐浴中上浮和飘

动，可在铁丝上加挂一个重物。

6.2 设备、盐浴制备和加热规范

6.2. 1 设备

6. 2. 1. 1 加热设备为高温或中温盐浴炉，炉膛尺寸一般不小于350 mm-450 mm-500 mm(宽x长X

X深 )0

6.2.1.2增祸用厚度约5mm的1Crl8Ni9Ti制造，其内部尺寸为iA 120 mmx340 mm,
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6.2.2 盐浴制备

6.2.2.1 盐浴用盐的配方、配制重量及所用加热设备应符合表3规定。

                            表 3 盐浴配方、配制重量及加热设备

试验盐名称 盐 浴 用 盐 配 方
配制重量

    k只

加 热 设 务

无水抓化钡 100%无水抓化钡 (试验盐 ) 10
高温盐浴炉

抓 化 钡 100 氯化钡 (试验盐) 12

抓 化 钠 50%抓化钠 (试验盐)+50%抓化钡 (试剂 ) 10

中温盐浴炉
氛 化 钾 50%氯化钾 (试验盐)+50%抓化钡 (试剂 ) 10

注:氛化钡 (试剂 )的技术要求应符合GBrF 652的规定。

6.2.2.2从按表3规定配制的盐中先取一部分盛人增祸内，然后将柑祸浸人高温盐浴炉中或中温盐浴

炉中加热，增祸浸人深度以盐浴面至柑祸口上缘约60 mm。待增祸内的盐熔化后，再分次加人配好的

盐，直到将配好的盐熔完为止。

6.2.2.3 盐浴应保温1h。高温盐浴保温温度为123090 t 1090，中温盐浴保温温度为850̀Y: t IOC.

6.2.3 箔片加热规范应符合表4规定。

                                      表 4 箔片加热规范

温 度 时 间
加 热 设 备

高温盐浴炉

中温盐浴炉

1230土10

850士 10

6.3 试验步骤

    盐浴预先用热电偶校温，待保温结束后将准备好的两片箔片整个浸人柑祸内的盐浴中加热，浸人

深度以箔片上端在盐浴面下约80 mm为准。箔片按表4规范完成加热后.取出迅速淬水。小b解下箔

片，先用蒸馏水洗净表面残盐，再用无水乙醇浸溃，晾干后保存在干燥器中备用。

6.4 试样分析

6.4.1将同时加热的两片箔片在天平上一道称重，准确度为。.0001 g。该重量为箔片加热后的总重量

6.4.2 将称重后的两片箔片剪碎、混匀，然后按 GB/T 223.1中的气体容量法分析其含碳量。此含碳

量为箔片的剩余含碳量。

    取同一条钢带上未经加热的箔片2片，同时分析其含碳量。此含碳量为箔片的原始含碳量。

6.弓 计茸结吴

6.5.1 箔片重量变化率△Wa(%)按式(1)

                            △W

计算:

  IGn一GI
_       '—  x lUU%

    G�
(1)

式中:Go— 两片箔片加热前的总重量，B
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      G- .两片箔片加热后的总重量，g.

6.5.2箔片脱碳率△q(%)按式(2)计算:
‘_ C。一C
△C。二— x 1 UU%

        C。
(2)

式中:Co.一悄片原始含碳量，%;

      C一一箔片剩余含碳量，%。

， 检验规则

，1生产厂和使用单位均应按本标准规定的技术要求、试验方法和检验规则，检验产品质量是否符合

本标准要求。

7. 2取样方法应分别符合相应于第2章引用标准的各自规定。在同一批中有不同生产批号时，应按生

产批号分别取样。

7.3 当检验结果有一项指标不符合本标准要求时，则整批产品不能接收。必要时，接收条件也可由供

需双方协议。

7.4 当供需双方对质量发生异议时，由仲裁单位仲裁。

8 标志、包装、运输和贮存

8.1产品应采用密封、贮存和运输都可靠的包装方式。

8.2 产品每个包装的净重一般应为25 kg,最重不超过50 kgo

8.3 在每个包装内都应附有产品质量证明书，其内容包括:生产厂名称、产品名称、批号、生产日期、

净重、产品符合本标准要求的证明和本标准编号。

8.4 产品包装上应涂刷牢固的标志，内容包括:生产厂名称、产品名称、净重、批号和商标。

8.5 产品贮存、运输时应避免雨淋、受潮和被其他物品污染。
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附 录 A

      (标准的附录)

无水氮化钡化学成分试验方法

Al 无水氮化钡(BaCt,)含f的测定

Al. 1试剂和溶液

Al. 1. 1 重铬酸钾 (GB/T 642):7%溶液。

Al. 1. 2盐酸(GB/T 622):1N溶液。

Al. 1. 3 乙酸氨 (GB/T 1292):1N溶液。

Al. 1. 4 氨水 (GB/T 631):0.5 N溶液。

Al. 1. 5含少量氨水的蒸馏水:pH7-8o

Al. 2 测定手续

    称取研磨细匀的试样7g，准确度为。.0001 g，溶于500 mL容量瓶中，用水稀释至刻度，摇匀，

干过滤。吸取滤液50 ml,于250 ml,烧杯中，加 1N盐酸5 mL，加水稀释至150 ml,，加7%重铬酸钾

溶液10 ml,，加热煮沸，保持沸腾状态，在不断搅拌下缓慢滴加1N乙酸氨溶液10 mL，保温5 min后

继续在沸腾状态下一边搅拌一边滴加0.5 N氨水溶液15 ml,.在80℃保温0.5 h，强制冷却至室温，用

已于130℃干燥恒重的G4玻璃柑涡抽滤，铬酸钡沉淀用含少量氨水的蒸馏水洗涤至无氯离子，在130

℃烘箱内烘至恒重。

Al. 3 结果计算

    无水氯化钡 (BaCI,)的百分含量按式 (Al)计算:

BaCI
_(G:一G,)- 0.82202

              G
x 100% (AI)

式中:G‘一一试样重量，B;

      G,— 空玻璃增祸重量，S;

      G,— 铭酸钡沉淀加玻璃增涡重量，S;

      0.82202- 铬酸钡换算为无水氯化钡的系数。

    平行分析结果之差不大于0.03%.

A2 硫化物(以S计)含f的测定

    按GB/T 1617进行。

A3 铁(Fe)含f的测定

    按GB/T 1617进行。

A4 水不溶物含f的测定

    按GB/T 1617进行。

A5 水分含f的测定

A5. 1 测定手续
6
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    取低型称量瓶于150℃土2'C烘箱内烘至恒重，然后置人约109无水氯化钡平均试样，其称重准确

度为。001 g，仍在150':t2℃烘箱中烘至恒重。

A5.2 结果计算

    水分的百分含量按式 (A2)计算:

H,O=鱼卫玉、100% (A2)

式中:Gz一 一烘干前的试样加称量瓶重量，g:

      G,— 烘干后的试样加称量瓶重量，9;

      6‘一一试样重量，9;

    平行分析结果之差不大于0.03%.

附 录 B

  〔标准的附录)

抓化钠化学成分试验方法

B1氮化钠(NaCl)含f的测定

    按GB 5462进行。

B2 硫化物《以S计)含f的测定

    按GB 5462进行。

B3 铁 (Fe)含f的测定

B3.1试剂及溶液

B3. 1. 1 盐酸 (GB/T 622):5N溶液。

B3. 1. 2 硝酸(GB/T 626):2N溶液。

B3. l. 3 硫氰酸钾 (GB/T 648):5%溶液。

B3.1. 4 硫酸铁钱 (GB/T 1279)。

B3. 1. 5铁标准溶液:准确称取硫酸铁馁0.864 g，溶于水，加2N硝酸10 mL，移人1000 m L容量瓶

中，用水稀释至刻度，摇匀。此溶液含铁0.1 mg/mL。吸取上述溶液5 mL于100 mL容量瓶中，加人

2N硝酸]mL，用水稀释至刻度。此溶液含铁。005 mg/mL.

B3. 2 仪器

    72型分光光度计。

B3.3 工作曲线的绘制

    分别吸取0.005 mg/mL铁标准溶液。，l，2. 3.4, 5 mL于50 mL容量瓶中，加人5N盐酸5 mL、

2N硝酸2 mL, 5%硫氰酸钾5 mL用水稀至刻度，摇匀，用520 nm波长、3 cm比色(Ill，以试剂空白

为参比溶液测定光密度。以测得各点的光密度为纵坐标，对应的铁含量为横坐标绘制T.作曲线。
                                                                                                                                                                            7



JBIT 9202- 1999

B3.4测定手续

    称取试样2g于100 mL烧杯中，加水20 mL, 5 N盐酸5mL, 2N硝酸2 mL，煮沸至试样溶解，

冷却后移人50 mL容量瓶中，加5%硫氰酸钾溶液5 mL，用水稀释至刻度，摇匀.比色。用所测得的

光密度在工作曲线上查出对应的铁含量。

B3.5结果计算
    镁的百分含量按式 (BI)计算:

一
Fe=竺、100%

      20

式中:0一 由工作曲线查得铁含量，mg;

    平行分析结果之差不大于。乃3%。

B4 水不溶物含.的测定

    按GB 5462进行。

B5 水分含f的测定

    按GB 5462进行。

      附 录 C

      (标准的附录)

抓化钾化学成分试验方法

C1 氮化钾 IKCl)含f的测定

    按GB 6549进行。

C2 硫酸盐 {以S计 )含f的测定

    按GB 6549进行。

C3 铁(Fe)含f的测定

    按附录B中第B3章进行。

C4 水不溶物含，的测定

    按GB 6549进行。

cs 水分含t的测定

    按GB 6549进行。


