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标准显微维氏硬度块检定规程

    本规程适用于新制造、使用中的检定试验力为0.4903 -9.807 N的显微硬度计的标

准显微维氏硬度块 (以下简称标准块)的检定。

一 技 术 要 求

1 标准块不得有磁性、锈蚀、裂纹及划痕等缺陷;

2 标准块的侧面应有含制造年月的编号、厂标及硬度范围的标记;

3 标准块的形状、尺寸、平面度、平行度及表面粗糙度应符合表 1的规定。

4 标准块的硬度范围和均匀度

4.1 标准块的硬度范围应符合表2的规定。

4.2 标准块的均匀度应符合表3的规定。

5 标准块的稳定性

5.1 为保证标准块的组织稳定，生产硬度块时必须进行深冷处理或其它方法的稳定性

处理，并经过半年以上自然时效方予以检定。

表 2

硬 度 标 尺 硬 度 范 围

    HVO

    HVO

H功 ).2

05  HVO.1

1   HVO.2

HVO.5  HV7

200一300

400一500

700一800
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衰 3

硬 度 范 围 均 匀 度 /%

200一 300 HV0.05

200一 300 HV0.1

400一 500 HV0.1

400一500 HV0.2

700一800 HV0.2

700一800 HV0.5

700一800 HVl

<4.0

镇4.0

<3.5

<3.5

<3.0

(2.5

<2.0

5.2 新制的标准块必须经过二次定度方可使用。两次定度间隔时间不得少于半年。其

稳定度应符合表4的规定。

衰 4

硬 度 范 围 稳 定 度 /%

200一 300 HV0.05

200一 300 HV0.1

400一 500 HV0.1

400一 500 HV0.2

700一 800 HV0.2

700一800 HV0.5

700一800 HV1

<4.0

<4.0

<3.5

(3.5

<3.0

<2.5

<2.0

5.3 新制标准块每批要有 1%的数量经过长期稳定性考核，每批不少于3块。

二 检 定 条 件

6 标准块的定度应在下列条件下进行。

6.1 室温 (20 1 2)'C;

6.2 相对湿度不低于70%;

6.3 环境清洁、周围无震源和腐蚀性介质;

6.4 定度应在计量基准器具上进行。

7 工作基准的技术要求
    2
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7.1 试验力的允许误差应符合表5的规定。

7.2 金刚石正四棱锥体压头的技术参数应符合表6的规定。

7.3 金刚石正四棱锥体压头的4个锥面严格抛光，棱锥体表面距顶端0.3 mm范围内，

在放大100倍的体视显微镜下观察时，不得有裂纹、砂眼、崩角等现象。

7.4 压痕测量装置视野应清晰，压痕边缘应明显。在最大放大倍率时，分度值应不大

于0.3[Lm，其准确度应符合表7的规定。

衰 5

试 验 力 /N 允 许 误 差

< 1.961

)1.961

士0 5%

士0.3%

衰 6

相对面夹 角 顶端横刃不大于
锥面表面粗糙度

  R:不大于

柄轴线与锥轴线的倾

    斜度不大 于

136士0.10 0.5ym 0.lj<m 0.30

衰 7

压痕对角线长度/JAM 准 确 度 d/%

)0.04

<0.04

士1.0

士 1.5

8 比对

8.1 工作基准应定期与国家基准进行比对，比对应在比对块上进行，定度点数均为 10

点。工作基准的示值误差应符合表8的规定。

衰 8

硬 度 范 围 示 值误 差 /%

  700一 800 HVl

700一800 HV0.5

700一 800 HV0.2

400一 500 HV0.1

200一300 HV0.05

( 士15

簇 士2.0

( 士2.5

( 士3.0

簇 士35
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三 检 定 方 法

9 施加试验力的速度以空程时的压头下降速度表示，应为50-60 tAm/so

10 试验力保持时间为30 so

11 在硬度块工作面上测定7点，且均匀分布。每个压痕应测量两条对角线的长度，取

其平均值计算硬度值。两条对角线之差与其中较短的对角线之比不应大于2%0

12 按上述方法所测7点硬度值中最大值与最小值之差除以7点硬度平均值，即为硬度

值的均匀度，应符合第4.2款的规定。

13 新制的标准块第一次定度后，放置半年进行第二次定度，其稳定度以两次定度硬度

值之差与第一次定度值的百分比表示，应符合第5.2款的规定。

14 所测7点的平均值加上工作基准的修正量即为标准块的硬度值，修正量为与基准多

次比对后确定的系统误差。

四 检定结果的处理和检定周期

15 检定结果的处理

巧.1 符合本规程规定的硬度块即为标准显微维氏硬度块，发给检定证书。不符合要求

的发给检定结果通知书。

15.2 标准硬度块按下列方式编号:

    例:V9009-2

        V— 标准显微维氏硬度块;

        9009- 1990年9月第二次检定;

          2— 序号。

巧.3 标准块硬度值表示方法:

    例:265 HV0.05

        265— 硬度值;

        HV— 显微维氏硬度符号;
        0.05— 试验力0.4903 No

16 检定周期

    第二次定度合格的标准块有效期为2年。复检后，标准块的稳定度如符合表4的规

定，有效期仍为2年。

17 复检时须带近期检定证书或复印件。
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附录

检定证书背面格式

检 定 结 果

硬度块原编号 { 合 格 号 硬 度 值 均 匀 度 一备 注

      使 用 须 知

只准在工作面 (有印记的面)上使用;

测定点应均匀分布;

试验力保持时间 。;

用后 妥为保藏 ，防止锈蚀、碰撞 。


