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前 言

    本标准是对GB/T 10419-1989U碳化钨钢结硬质合金 冲击韧性的测定》的修订。修订时，对标准

做了少量修改:

    修订时，根据GB/T 10623-1989《金属力学性能试验术语》，将原标准中的术语“冲击韧性”改为

“冲击韧度”，并给“冲击吸收功”和“冲击韧度”以新的定义。

    本标准自实施之日起代替GB/T 10419-1989.
    本标准由中国机械工业联合会提出。

    本标准由机械工业粉末冶金制品标准化技术委员会归口。

    本标准主要起草单位:合肥工业大学、北京市粉末冶金研究所。

    本标准主要起草人:游兴河、郝 英、汪海宽、徐 行、曹宝星。

    本标准于1989年2月首次发布。
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代替GB/T 10419-1989

范围

    本标准规定了碳化钨钢结硬质合金在常温下进行冲击试验的试样形状与尺寸规格、试验方法、试验

设备和试验条件。。

    本标准适用于测定碳化钨钢结硬质合金无缺口试样，在一次冲击负荷作用下击断时所吸收的冲

击功 。

引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 3808-1995 摆锤式冲击试验机

    GB/T 10623-1989 金属力学性能试验术语

    JIG 145-1982 摆锤式冲击试验机检定规程

定义

    本标准采用下列定义。

3. 1 冲击吸收功 impact absorbing energy
    规定形状和尺寸的试样在冲击试验力一次作用下折断时所吸收的功(GB/T

3-2 冲击韧度 impact toughness
    冲击试样受冲击折断处单位横截面积上的冲击吸收功(GB/T 10623-1989

10623-1989中 6.1).

中 6.2),

测定原 理

用规定高度的摆锤对处于简支梁状态的无缺口试样进行一次性打击，测量折断时的冲击吸收功。

试验设备

5-， 通常采用冲击能量为30 J/50 I的摆锤式冲击试验机;但当AK>_50)时，应改用冲击能量为150 J/

300)的摆锤式冲击试验机。

5.2 试验机应符合GB/T 3808的规定，并应定期按JIG 145检定。
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6 试样

6.1 采用无缺口试样作为标准试样，其形状尺寸和加工要求按图1的规定。

6.2 试样样坯截取方向:锻造坯料平行于锻造延伸方向截取;烧结坯料取样方向不作规定。

6.3 试样尺寸测量应精确至士。. 01 mm,

64 凡有下列缺陷之一的试样不允许作试验:

    a)试样表面有由粉末冶金、锻造、机械加工和热处理等工艺造成的加工缺陷(如孔洞、裂纹和可见

的划痕等);

    b)试样棱边有毛刺、崩角等缺陷。

6.5 试样标志应打在距端面不大于10 mm的侧面处，但不允许打在支撑面上。

其余甲

Q

55士LO

图 1 无缺 口标准试样

7 试验程序

7.1 试验在常温(10-35C)下进行，超出此温度范围应在试验报告中说明。

7.2 冲击试验机的正常使用范围为其摆锤最大冲击能量的1000-900o,

7. 3 试验前检查摆锤空打时被动指针的回零差。回零差不得超过最小分度值的四分之一。

7.4 测量试样中点的厚度a和宽度b的尺寸，精确到。. 01 mm,

了.5 试样应紧贴支座刀口平稳地放置，且试样中点应处于支座刀口间距中点。

7.6 在试验时如试样未被折断时，则应在AK或aK数值前加大于符号“>”。

了.7 遇有下列情况之一者试验无效:

    a)折断的试样断口中发现有孔洞、分层等缺陷;

    b)折断的试样上发现有淬火裂纹。

S 试 验结果

8.1 试样折断时的冲击吸收功AK可由试验机刻度盘上直接读出，其读数应精确至刻度盘上的最小刻

度;也可用摆锤扬起的角度按式(1)计算:

                                      AK= mgL(cosfl一cosa) ··。·····················⋯⋯(1)

式中:AK— 试样折断时的冲击吸收功，J;

      m— 摆锤的质量，kg;

        g— 当地的重力加速度，m/s';

      L— 摆锤轴线至打击中心的距离，m;

        a— 冲击前摆锤的预扬角，(。);

        Q— 冲断试样后摆锤的升角，(“)。

    注:9可近似取9. 81 m/s, e
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8.2 冲击韧度aK按式(2)计算:

····4 ·。·。。。·.·..····⋯ ⋯ 2 )

式中:aK— 冲击韧度，J/cm':

      AK— 试样击断时的冲击吸收功，J;

      F- 试验前试样中点的横截面积，cm2 ,

8.3 试验结果取不少于6个冲击试样测定值(冲击吸收功AK或冲击韧度aK)的算术平均值(必要时可

分别报出测定值)，其数值精确至。11或。.1 J/cm',

9 试验报告

    试验报告应包括以下内容:

    a)本标准编号;

    b)试验机型号及标准冲击能量;

    c)试验温度;

    d)有关试样的详细说明;

    e)试验结果;

    f)可能影响测定结果的细节说明以及不符合本标准规定的操作。




