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1  范围 

本标准规定了金属热处理工艺材料分类的基本原则、分类方法及工艺材料代号表示方法。 
本标准适用于机械制造行业。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB 7232—87 金属热处理工艺术语 
GB 8121—87 热处理工艺材料名词术语 
JB/T 5992.1—92 机械制造工艺分类及代号 
JB/T 7505—94 离子镀名词术语 

3  定义 

 本标准采用下列定义。 
3. 1  热处理工艺材料 
 金属或合金在热处理过程中使用的材料。 
3. 2  加热介质 
 金属或合金进行热处理加热所使用的物质。 
3. 3  化学热处理渗剂 
 金属或合金在化学热处理过程中，能提供活性元素的物质。 
3. 4  热浸金属浴 
 钢铁工件在热浸渗过程中使用的熔融金属。 
3. 5  热处理涂料 
 金属或合金在热处理时不发生氧化脱碳或局部防止元素渗入的保护涂料。 
3. 6  气相沉积材料 
 金属或合金表面气相沉积覆盖层所用的原始材料，如钛金属、氮气等。 
3. 7  流态床热处理介质 
 热处理流态床中的沸腾层物质。 

4  分类 

 根据工艺材料的用途、组成和状态、名称三个层次进行分类，见表 1。 
4. 1  工艺材料按其用途分为加热介质、冷却介质、化学热处理渗剂、热处理涂料、防锈剂及清洗剂等。 
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4. 2  加热介质按其物质状态分为气态、液态、固态等三类。 
表 1  热处理工艺材料分类及代号 

总  称 代号 大类名称 代号  中类名称  代号  

气  态 1 

液  态 2 加热介质 1 

固  态 3 

水及无机水溶液 1 

有机水溶液  2 

冷却油 3 

冷却用盐碱  4 

气体冷却介质 5 

流态床介质  6 

冷却介质 2 

冷处理剂  7 

渗碳与碳氮共渗剂  1 

渗氮与氮碳共渗剂  2 

渗非金属剂  3 

渗金属剂  4 

多元共渗剂  5 

渗  剂 3 

其  他 6 

涂  料 4 涂  料 0 

清洗剂 5 清洗剂 0 

热处理工艺材料 TMHT 

防锈剂 6 防锈剂 0 

 
4. 3  冷却介质按其不同组分特性与状态分为水及无机水溶液、有机水溶液、冷却油、冷却用盐碱、气

体冷却介质、流态床介质及冷处理剂等类。 
4. 4  化学热处理渗剂按渗入元素种类分为渗碳与碳氮共渗剂、渗氮与氮碳共渗剂、渗非金属剂、渗金

属剂、多元共渗剂及其他等类。 
4. 5  热处理涂料、清洗剂、防锈剂等分别单列一类。 
4. 6  各工艺材料类中，按其工艺材料名称再进一步分成小类，见表 2。 
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表 2  热处理工艺材料分类（小类）及代号 

小     类     代    号  

01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 

大、 

中类 

代号 

中类  

名称  
工     艺    材     料    名     称 

11 
气态  

介质  
空气  氮气  氢气 丙烷 丁烷 氩气 天然气

液化  

石油气

瓶装可

控气氛
          

12 
固态  

介质  
低温盐 中温盐  高温盐  

中温 

复合盐  

高温 

复合盐
校正剂 煤   焦炭 木炭 

氧化铝

空心球
石墨        

13 
液态  

介质  
油                   

21 
水及无机

水溶液 
水 

氯化钠  

水溶液  

碳酸钠  

水溶液  

氢氧化  

钠水溶液

氯化钙

水溶液

硝盐水

溶液 

水玻璃

水溶液
            

22 
有机水 

溶液  

聚乙烯 

醇水溶

液 

(PVA) 

聚二醇  

水溶液  

 

(PAG) 

聚乙二  

醇水溶

液 

(PEG) 

聚丙烯  

酸钠水  

溶液 

(SPA) 

聚丙烯

酰胺水

溶液 

 

              

23 冷却油 机械油 
普通淬  

火油  

光亮淬  

火油 

快速淬  

火油 

等温淬

火油 

真空淬

火油 

分级淬

火油  
            

24 
冷却用 

盐碱  
硝盐  氯化盐  碱 

盐碱 

混合 
               

25 
气体冷 

却介质 
空气  氮气  氩气 氢气 混合气               

26 
液态床 

介质  

流态床 

介质  
                  

27 
冷处  

理剂   
干冰  氟利昂  液氮                 
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表 2（完） 

小     类     代    号  

01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 

大、 

中类 

代号 

中类  

名称  
工     艺    材     料    名     称 

31 

渗碳与 

碳氮共 

渗剂  

专用滴 

注渗碳 

剂 

可控气  

氛渗碳  

剂 

盐浴渗  

碳剂  

固体渗  

碳剂 

专用渗

碳煤油
甲醇 乙醇  苯 丙酮 

醋酸 

乙脂 

气体碳

氮共  

渗剂  

液体碳

氮共 

渗剂 

       

32 

渗氮与 

氮碳  

共渗剂 

专用滴 

注渗氮 

剂 

气体渗  

氮剂  

盐浴渗  

氮剂  
       

专用滴

注氮碳

共渗剂

盐浴氮

碳共 

渗剂 

       

33 
渗非金 

属剂  

固体渗 

硼剂  

粒状渗  

硼剂  

膏体渗  

硼剂  

熔盐渗  

硼剂 

固体渗

硅剂 

盐浴渗

硫剂 
    

电解渗

硫盐浴
        

34 
渗金  

属剂  

固体渗 

铝剂  

热浸  

铝剂  
 

熔盐渗  

铬剂 

固体渗

铬剂 
   

热浸 

锌剂 

固体渗

锌剂 

熔盐渗

钒剂  

熔盐渗

铌剂 

熔盐渗

钛剂 

固体渗

钛剂 
     

35 
多元共 

渗剂  

固体铬 

铝共渗 

剂 

固体铬  

铝硅共  

渗剂  

固体硼  

铝共渗  

剂 

固体铬  

硅共渗  

剂 

固体铝

稀土共

渗剂 

固体硼

氮共渗

剂  

热浸铝

锌合金

剂  

熔盐铬

稀土共

渗剂  

  

气体硫

氮共渗

剂 

气体硫

氮碳共

渗剂 

熔盐硫

氮碳共

渗剂 

硫氮碳

共渗再

生盐 

气体氧

氮共  

渗剂  

    

36 其他  
激光熔 

渗剂  

激光黑  

化剂  

电子束  

熔渗剂  

气相沉  

积材料  
               

40 
热处理 

涂料  

防氧化 

脱碳  

涂料  

防渗碳  

涂料  

防渗氮  

涂料  

防碳氮  

共渗 

涂料 

防渗硼

涂料 

防渗 

铬、铝

涂料 

多用防

护涂料
保护膜  

合金抗

氧化 

涂料 

         

50 清洗剂 
碱液清 

洗剂  

有机溶剂

清洗剂  

金属清  

洗剂  

残盐清  

洗剂 

气相清

洗剂 

超声波

清洗液

电解清

洗液  
酸洗剂            

60 防锈剂 
水剂防 

锈液  
防锈油                   
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5  代号 

5. 1  代号标记 
 热处理工艺材料代号标记如下： 
  TMHT   ×   ×   ×× 

 
 工艺材料名称（小类） 
 工艺材料种类（中类） 
 工艺材料类型（大类） 
 热处理工艺材料 

 
5. 2  代号组成 
 热处理工艺材料代号由英文字头和四位阿拉伯数字组成。TMHT(technological materials of heat  
treatment)为热处理工艺材料代号，第一位、第二位及第三、四位数字分别代表分类中第二、三、四层

次中大类、中类和小类的代号，第四层次工艺材料名称(小类)用两位数字代号。 
 当工艺材料在某层次不需进行分类时，该下层次用“0”或“00”代替，如冷却介质用TMHT2000
代号；渗金属剂用 TMHT3400 代号。 
5. 3  代号及示例 
 热处理工艺材料代号见表 2。 
 示例：高温复合盐代号是 TMHT1220；专用滴注渗碳剂代号是 TMHT3101；气相沉积材料代号是

TMHT3615。 
5. 4  多工序热处理工艺材料代号 
 进行多工序热处理时，使用的多种工艺材料代号是将各工艺材料代号之间用破折号连接组成，第二

种材料可省略 TMHT。如 TMHT3101–2310 表示气体渗碳和光亮淬火用的专用滴注气体渗碳剂和光亮

淬火油的代号。 
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