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                热处理生产燃料消耗定额及其计算和
                              测定方法

  1 范围

      本标准规定了热处理生产燃料消耗的计算、测定方法以及各种热处理工艺的燃料消耗定额。

      本标准适用于企业制定热处理工艺燃料消耗定额和实行燃料定额管理。

      大型铸锻件热处理和钢坯、钢材加热的燃料消耗可参照本标准执行。

      本标准中的燃料是指各种气体燃料（天然气、城市煤气、发生炉煤气、焦炉煤气、高炉煤气、液化石油

  气等）、液体燃料（轻油、重油等），不包括固体燃料（煤、焦炭等）。

  2 规范性引用文件

      下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

  的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

  是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

      GB/T 5623 产品电耗定额制定和管理导则

      GB/T 13324 热处理设备术语

      GB/T 15318 工业热处理电炉节能监测方法

      GB/T 17358 热处理生产电耗定额及其计算和测定方法

      JB/T 50162-1999 热处理箱式、台车式电阻炉能耗分等

      JB/T 50163-1999 热处理井式电阻炉能耗分等
      JB/T 50164-1999 热处理电热浴炉能耗分等

  3 术语和定义

      GB/T 13324,GB/T 17358确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

  3. 1

      热处理1艺燃料消耗 fuel consumption of heat treatment process

      在统计报告期旧 、周、月或年）内由单项或数个热处理工序生产的每千克合格热处理工件所消耗的

  燃料，其单位为千焦每千克（kJ/kg).

  3.2

      基准工艺燃料消耗 fuel consumption of basic heat treatment process

      将中碳钢或中碳合金结构钢在额定装载量下，于8300C -850℃的箱式燃料炉中施行热装炉加热，

．连续三班生产的淬火工艺燃料消耗定义为基准工艺燃料消耗，符号为Rb，单位为千焦每千克（kJ/kg) o

  4 总则

  4.1 热处理生产用的各式燃料炉应达到与JB/T 50162-1999,JB/T 50163-1999,JB/T 50164-1999

  的三等以上相当的水平。

  4.2 按照GB/T 5623以数值统计法计算和制定热处理生产燃料消耗定额，以实测法进行定额的考核

  和管理。

  5 热处理工艺燃料消耗定额计算

  5.1 基准工艺燃料消耗规定为R6=2 000 kJ/kg（参见附录A中A. 2).
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5.2 以基准工艺燃料消耗为基数，根据各种热处理工艺特点和实施条件，并结合有关统计数据来计算

各种热处理工艺燃料消耗定额，见式（1).

                                  R;＝R,·K,·KZ·K,·K,·K, ························⋯⋯（1）

    式中：

    R;— 某一热处理工艺燃料消耗定额，单位为千焦每千克（kJ/kg);

    Rb— 基准工艺燃料消耗量，单位为千焦每千克（kJ/kg) ;

    K,— 折算工艺系数，按表1确定；

    K,— 加热方式系数，按表2确定；

    K,— 生产方式系数，按表3确定；

    K,— 工件材料系数，按表4确定；

    K,— 装载系数，按表5确定。

                        表 1 常用热处理工艺燃料消耗折算工艺系数K,

一一
                        表2 常用热处理工艺燃料消耗加热方式系数K2

一ft })i A牛华介典卜 }  akm2.0         1.3̂-1.4l
                          表 3 常用热处理工艺燃料消耗生产方式系数K3

t})} YAK,一一1.6－                        1.4一 =w1.0
                        表 4 常用热处理工艺燃料消耗工件材料系数K4

牛牛一洲洲
                          表5 常用热处理工艺燃料消耗装载系数K5

K,Jcit:六兮 . .. ..         ................. ......      .. ..........50%0}     j  5000̂-80%WtV,#Aj     >80%f1.4                   1.2                 l. ... .. ,.,..... ..... ..         .. �,.州
www.coatcn.net



                                                                                    GB/T 19944-2005

5.3 当式（1)中K,,K3 ,K, ,K。均为1时的常用热处理工艺燃料消耗定额见表60

                              表6 常用热处理工艺燃料消耗定额

一厂
6 热处理综合工艺燃料消耗定额的计算

    对包含有多种热处理工艺的热处理车间，其热处理综合工艺燃料消耗定额按式（2)计算：

                                R}＝ R, T,＋R, T,＋R3 T3十⋯ ＋Rj n ························⋯⋯（2）

    式中：

                R}— 热处理综合工艺燃料消耗定额，单位为千焦每千克（kJ/kg);

R, ,R2 ,R3 ,R, ......Rn— 各种热处理工艺燃料消耗定额，单位为千焦每千克（kJ/kg);

    TI,TZ ,T3......兀— 各种热处理工艺的合格热处理件质量占总合格热处理件质量的百分比。

7 热处理工艺燃料消耗的测定方法

7.1 测定条件

    应符合GB/T 15318的有关要求。

7.2 测定方法

    根据在统计报告期内进行单项工序生产时的实际燃料消耗及合格热处理件质量，按式（3）即可计算

出该项工序实际的热处理工艺燃料消耗：

                                                  。 Qs
                                              R,;＝ 翌 ··········，···················⋯⋯（3）

                                                                                    刀之

    式中：

    R9,— 第 i项工序实际热处理工艺燃料消耗，单位为千焦每千克（kJ/kg) ;

    Qsi— 第i项工序生产时实际燃料消耗，单位为千焦（kJ) ;

    m;— 第i项工序生产时的合格热处理件质量，单位为千克（kg).

8 热处理工艺燃料消耗定额的考核

8.1 单项热处理工艺燃料消耗定额的考核

8.1.1 按7. 2规定的测定方法，计算该项热处理工艺的实际燃料消耗Rs,

8.1.2 按5.2规定的计算方法，计算该批合格热处理件应达到的热处理工艺燃料消耗定额R,.

8. 1.3 当Rs,镇R；时，视为考核合格。

8.2 热处理综合工艺燃料消耗的考核

8.2. 1 按7.2规定的测定方法，分别计算各个单项热处理工艺的实际燃料消耗R-,, , Rsz , Rs3，  ... , Rsn o

8.2.2 按式（2)计算应达到的热处理综合工艺燃料消耗定额R_

8.2.3 当R.,, T, +R52 TZ +Rs3 T3 +... +R-,1 n ̀R,时，视为考核合格。
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                                                附 录 A

                                          （资料性附录）

                                      燃料消耗相关资料

A. 1 燃料炉的热效率确定依据

    电阻炉的热效率在满负荷生产时可达80%。电是二次能源，热电厂的发电效率平均为35%，故实

际能源利用率只有80%X35%=28%。通常1kW"h电需10 258 kJ的燃料。燃烧炉用的气体或液体

燃料是一次能源。按不同使用条件，实际热效率可达到25%-65%，取其中间值42%.

A. 2 基准工艺燃料消耗的确定

    以中碳钢、中低碳合金结构钢加热到8300C -8500C淬火的单位燃料消耗为基准工艺燃料消耗。电

阻炉加热时基准工艺电能消耗Nb=0. 3 kW " h/kg，折算成热电厂发电所需燃料R=0. 3 X 10 258--

3 077 kJ。由于燃烧炉实际热效率比电阻炉约高33%，也就是可节约三分之一的燃料，故可取Rb一

2 000 kJ/kgo

A. 3 燃料的物理化学性质

    各种气体和液体燃料的物理化学性质列于表A. 1和表A. 2 0
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