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前 言

    本标准是根据耐候钢的发展和应用情况，参考国

际、国内有关标准，对GB/7 4171-1984(高耐候结

构钢》进行修订

    本标准此次修订对以下主要技术内容进行了修

改:

    — 一改变牌号表示方法;

    — 一增加强度级别和牌号;

    — 调整各牌号的化学成分和力学性能，降低硫

含量和碳含量，增加规定一20℃冲击试验，提高主要

胜能指标

    本标准自实施之F7起，代替 GB/T 4171-1984

截高耐候结构钢》

    本标准的附录A是提示的附录。

    本标准由国家冶金工业局提出

    本标准由全国钢标准化技术委员会归日

    本标准由冶金工业信息标准研究院，武汉钢铁集

团有限公司负责起草

    本标准主要起草人:唐一儿、黄颖、曾萍、

来燕、邓谏献、刘宝石。

    本标准 1984年2月首次发布
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1 范围

    本标准规定了高耐候性结构钢的定义、尺寸、外

形、技术要求、试验方法、验收规则及包装、标志、

质量证明书等

    本标准适用于耐大气腐蚀的热轧、冷轧钢板、钢

带和型钢。车辆、集装箱、建筑、塔架和其他结构件

用的产品通常在交货状态下使用，可制作螺栓连接、

铆接和焊接的结构件。作为焊接的结构件用钢的厚

度，一般应不大于16mmo

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而

构成为本标准的条文。本标准出版时，所示牌本均为

有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探

讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 222-1984 钢的化学分析用试样取样法

及成品化学成分允许偏差

    GB/T 223.3-1988 钢铁及合金化学分析方法

  二安替毗琳甲烷磷翎酸重量法测定碑量

    GB/T 223.5-1997 钢铁及合金化学分析方法

  还原型硅钥酸盐光度法测定酸溶硅含量

    GB/T 223.11-1991 钢铁及合金化学分析方法

  过硫酸钱氧化容t法侧定铬童

    GB/T 223.14-1989 钢铁及合金化学分析方法

  担试剂萃取光度法测定饥t

    GB/T 223.16-1991 钢铁及合金化学分析方法

  变色酸光度法测定伙t

    GB/T 223.19-1989 钢铁及合金化学分析方法

  新亚钢灵一三抓甲烷萃取光度法测定铜t

    GB/T 223.23-1994 钢铁及合金化学分析方法

  丁二酮厉分光光度法测定镍t

    GB/T 223.49-1994 钢铁及合金化学分析方法

  萃取分离一偶氮舰麟m八分光光度法测定稀土含盆

    GB/T223.58-1987 钢铁及合金化学分析方法

  亚砷酸钠一亚硝酸钠滴定法测定锰盘

    GB/T 223.60-1997 钢铁及合金化学分析方法

  高抓酸脱水重t法测定硅含量

    GB/T 223.61-1988 钢铁及合金化学分析方法

  礴铝酸馁容t法测定磷量

    GB/T 223.63-1988 钢铁及合金化学分析方法

  高碘酸钠 (钾)光度法测定锰盈

    GB.门223.64一工988 钢铁及合金化学分析方法

  火焰原子吸收光谱法测定锰量

    GB/T 223.68-1997 钢铁及合金化学分析方法

  管式炉内斌烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

    (;B/-r 223.69-1997 钢铁及合金化学分析方法

  管式炉内燃烧后气体容量法测定碳含t

    GB/T 223.72-1991 钢铁及合金化学分析方法

  氧化铝色层分离硫酸钡重量法测定硫量

    G3/丁228-1987 金属拉伸试验法

    GB/T 229-1994 金属夏比缺口冲击试验方法

    GB/T 232-1999 金属材料 弯曲试验方法

    GB/'F 247-1997 钢板与钢带验收、包装、标

志及质量证明书一般规定

    GB/T 708-1988 冷轧钢板和钢带的尺寸、外

形、重量及允许偏差

    GB/'r 709-1988 热轧钢板和钢带的尺 于 外

形、重量及允许偏差

    GB/T 2101-1989 型钢验收、包装、标志及质

量证明书一般规定

    GB/T 2975-1998 钢及钢产品力学性能试验取

样位置及试样制备

    GB/T 11253-1989 碳素结构钢和低合金结构
钢冷轧薄钢板及钢带

    GB/T 17505-1998 钢及钢产品交货一般技术
要求

3 定义

    本标准采用下列定义;

    耐候钢即耐大气腐蚀钢

    高耐候钢是在钢中加人少量的合金元索，如Cu,

P, Cr, Ni等，使其在金属基体表面上形成保护层
以提高钢材的耐候性能。这类钢的耐候性能比焊接结

构用耐候钢好，称作高耐候性结构钢

4 分类和代号

4.1 分类

    高耐候性结构钢按主要化学成分分为两类:

    铜磷钢

    铜磷铬镍钢

4.2 牌号衰示方法

    钢的牌号由代表 “屈服点”和 “高耐候”的汉语

拼音宇母及屈服点的数字组成，含Cr, N，的高耐候
钢在牌号后加代号 “L”。

    例如:Q345GNHL

    Q— 屈服点 “屈”字的汉语拼音的首位字母;

    GNH— 分别为 “高”‘’耐”“候”三个字汉语

拼音的首位字母;

345— 屈服点的数字。单位MB.

L— 主要成分含有格镶的高耐候钢代号。

5 尺寸、外形及其允许偏差

5.1钢板和钢带的尺寸、外形及其允许偏差应符合

GB/ 'l 709和GB/1 708的有关规定。

5.2 型钢的尺寸、外形及其允许偏差应符合有关标

准的规定。
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6 技术要求

6.1 牌号和化学成分

6.1，1 钢的牌号和化学成分应符合表1的规定。

6.1.Z Q295GNH的锰含量上限可以到 100%

含蟹下限可以到0.功%。

6 1.3

002%。

‘。1.4

如加稀土元素 (RE)时，其加人量下限为

为了改善钢的性能

一种以上的微量合金元素相

各牌号均可添加一种或

、锐、钒等

硅 6.1.5 成品钢材、钢坯的化学成分允许偏差应符合

GB厂1222的规定

衷 1

牌号
统一数
字代号

�.

化 学 成 分，%

{。 St Mn P一S Cu Cr Nl Tr
    RE

(加人量)

Q295GNH L52951

{
  簇012 :嚣:二:气簇0.035:霍 提0.10 镇0.15

Q295GNHI L52952 簇0.120。，:J。。2竺J0o0:牙簇0.035。。，:歹。。，:乡。。，;J

Q345(全N蛋工 L53451 (012 0。，忿J丫盯0。。:牙(00350。，宝J 共0.03 提015

Q345GNHI L53452 簇0.工2%生 0o2(J。。。:丁(0.035状歹。;，1歹夏0汤5

Q390GNH L53901 毛0.12 丫:丁(140 。。。:夕簇0035%资 镇010 簇0.12

    ‘.2 冶炼方法
    钢由氧气转炉或电炉冶炼。除非需方有特殊要

求，冶炼方法由供方选择。

6·3 交货状态

    热轧钢材以热轧或控轧或正火状态交货。冷轧钢

材一般以退火状态交货。

6，4

6.4。1

定

力学性能和工艺性能

  钢材的力学性能和工艺性能应符合表2的规

襄 2

牌 号 交货状态 臀
屈服点么
  MPa

不小于

杭拉强度九
    MPa

  不小于

伸长率咨，
    %

  不小于

  180.

弯曲试验

Q295GNH

热

轧

(6
295 390 24

d=a

d=Za>6

蕊6
295 430 24

d=a

Q295GNHL J=Za>6

蕊6
345 440

22

d=a

Q345GNH
>6 d=Za

d=a簇6
345 480Q345GNHL

)6 d=ZQ

镇6
390 490 22

d=a

Q390GNLI d=Za>6

Q2950NH

冷轧 成25
260 390 27

d=aQ295GNHL

320 450 26Q345GNHL

注:d为奄心直径，。为钢材厚度。
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6.4.2 根据需方要求可作冲击试验，并应符合表3

的规定。

  表 3

表 4

牌 号

b'形缺口冲击试验

试验方向一““，℃平均冲击功。1

Q295GNH

纵向 0-20

r

      >27

Q295GNHI

Q345GNFI

Q345GNHL

Q390GNH

检验项目 }取样数量 取样力法 试验方法

化学成分 !(每炉罐号) GB/T 222     GB门，223

拉伸 I GB门，2975 GB 「228

弯曲 I GB/r 2975 GB/P 232

冲击 3 GBrr 2975 GB/T 229

8 检验规则

注:试验温度应在合同中注明

6.4.2.1 冲击试验结果按三个试样的平均值计算，

允许其中一个试样单值低于表3的规定值，但不得低

F规定值的70%0

6.4.2.2 当采用5.m x 10- x 55mm或7.5.m x

10mm x 55mm小尺寸试样作冲击试验时，其试骏结

果应不小于表3规定值的50%或75%.

6.5 表面质量
6.5.1 钢材的表面不得有裂纹、气泡、结疤、夹

杂、折盈。钢材不得有分层。如表面有上述缺陷，允

许清除，清除的深度不得超过钢材厚度公差之半。清

除处应圆滑无梭角。型钢表面缺陷不得横向铲除

6.5.2 热轧钢材允许存在其他不影响使用的缺陷，

但均应保证钢材的最小厚度。

6.5.3 冷轧钢板和钢带表面允许有轻微的擦伤、氧

化色、酸洗后浅黄色薄膜、折印、深度或高度不大于

公差之半的局部麻点、划伤和压痕。

6.5.4 钢带允许带缺陷交货，但有缺陷的部分不得

超过钢带总长度的8%

8.1 钢材应由供方技术监督部门检查和验收 必要

时，需方有权按本标准要求进行检查

82 钢材应成批验收。每批由同一炉罐号、同一品

种、同一尺寸、同一轧制制度和同 一交货状态的钢材

组成，重量不得超过 60c

8.3 复验

8.3.1 如果冲击试验结果不符合规定时，应从同一

张 (卷)或一根钢材上再取3个试样进行试验，先后

6个试样的平均值应不低于表3的规定值。允许其中

有2个试样低于规定值，但低于规定值70%的试样

只允许有1个

8.3.2 钢材的其他复验应符合GB/T 247, GB/'l

2101或GB/'r 17505的规定

， 包装、标志和质.证明书

    钢材的包装、标志和质量证明书应符合GB/T

247, GB/T 2101的规定

  附 录 A

  (提示的附录)

新旧牌号对照表

7 试验方法

7.1 每批钢材的检验项目、取样数量、取样方法和

试验方法应符合表4的规定

7.2 厚度为6一<12- 的钢板、钢带及型钢或直

径为12 - 16.m的钢棒作冲击试验时，应采用5mm

x 10mm x 55.m或7.5m. x 10mm x 55二 小尺寸试

样。冲击试样可保留一个轧制面。

  高耐候性结构钢新牌号与旧牌号对照见表Al.

表 A1

新 牌 号 旧 牌 号

Q295GNH 09C.P (09C.PRE, 09CuPTiRE)

Q295GNHL 09C.PC,Ni-B

Q345GNH

Q345GNHL 一
Q390GNH
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